Tabele przykładowych ustawień dla Dentaport ZX

K3

	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
[TORQUE]
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	OO
	.06
	.04
	.02

	M1
	7
	2,5
	350
	08/25
10/25

12/25
	06/35

06/40
	04/45

04/50

04/55

04/60
	

	M2
	3
	0,9
	300
	
	06/15

06/20

06/25

06/30


	04/30

04/35

04/40
	02/35

02/40

	M3
	1
	0,3
	250
	
	
	04/15

04/20

04/25
	02/15

02/20

02/25

02/30


PROFILE
	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
[TORQUE]
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	OS
	.06
	.04
	.02

	M1
	6
	1,8
	250
	OS 3

OS 4

OS 5

OS 6
	06/35

06/40
	04/45

04/60

04/90
	

	M2
	3
	0,9
	250
	OS 2
	06/15

06/20

06/25

06/30


	04/30

04/35

04/40
	02/35

02/40

	M3
	1
	0,3
	250
	OS 1
	
	04/15

04/20

04/25
	02/15

02/20

02/25

02/30


PROTAPER

	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
[TORQUE]
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	

	M1
	4
	1,2
	250
	SX

S1

S2

F1

	M2
	6
	1,8
	250
	F2

	M3
	7
	2,5
	250
	F3


SYSTEM GT
	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
[TORQUE]
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	Accessory
	.06
	.04

	M1
	9
	3,4
	400
	12.35

12/50

12/70
	
	

	M2
	4
	1,2
	300
	
	
	

	M3
	2
	0,6
	300
	
	06/20
	04/20

04/30


ZX-SYSTEM (MORITA)
	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
[TORQUE]
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	.12
	.08
	.06
	.04
	.02

	M1
	5
	1,5
	250
	12/30
	08/30
	06/30
	
	

	M2
	2
	0,6
	250
	
	
	
	04/20

04/25

04/30
	

	M3
	1
	0,3
	250
	
	
	
	
	02/20


FLEXMASTER

	Program

[MODE]
	Moment obrotowy
	Wartość momentu obrotowego [N/cm]
	Prędkość

[obr/min]
	.06
	.04
	.02

	M1
	5
	1,5
	300
	IntroFile

06/30

06/35

06/30
	04/40


	02/45

02/50

02/60

02/70

	M2
	2
	0,6
	300
	06/20

06/25


	04/25

04/30

04/35


	02/30

02/35

02/40

	M3
	1
	0,3
	300
	
	04/20


	02/15

02/20

02/25


Wartości ustawień podanych w tabelach dla poszczególnych systemów rotacyjnych narzędzi NiTi są przykładowe i oczywiście mogą być indywidualnie korygowane.
